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Nie mozesz - ie
rozbudowac Prawdopodobnie nie musisz.

swojeqo
zaktadu?

Alternatywne rozwiazanie jest
na wyciagniecie reki.

Jak paletyzowac produkty z roznych linii
pakujacych na 4m* powierzchni
produkcyjnej?

Jak uformowac, napetni¢, zamkng¢
i zapakowac w karton 18.000 kubkow w
ciggu jednej godziny na 24m??

TREPKO wie jak to zrobic!
Przyjdz i przekonaj sie!
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Drodzy Czytelnicy!

Miniony rok byt kolejnym naprawde

niesamowitym czasem dla TREPKO. Po

raz kolejny mamy do czynienia
z rekordowym okresem obrotéw !
i dochoddw. Tym samy firma umocnifa
swoja pozycje. TREPKO stato sie jedna
z najbardziej stabilnych finansowo firm

w branzy.

Sukces finansowy oparty jest na

trwatym i wysokim poziomie .

reinwestowania zyskdw. Pozwalato na

Jesper Bjgrn Hansen

ciagla rozbudowe i ulepszanie oferty Dyrektor Zarzadzajacy
produktowej. Wzmaga ekspansje

geograficzna sprzedazy i rozwadj serwisowy firmy.

W magazynie TREPKO, ktéry prezentujemy Panstwu, istnieje mozliwosé
zapoznania sig, jak szybko i skutecznie firma rozwinefa sie w ubiegtym roku.
Przeczytaja Panstwo o ciagtej rozbudowie dziatu sprzedazy i catej organizacji
biura w USA, a takze o rozwoju nowych innowacyjnych produktéw

prezentowanych w ciagu ostatniego roku.

W tym roku duzy nacisk zostanie potozony na uzyskanie norm sanitarnych
3Adlamaszyn TREPKO.

Podréz TREPKO jest podrdza fascynujaca, w ktérej] moga Panstwo
uczestniczy¢ dzigki lekturze naszego magazynu. Moge tylko powiedzie¢, ze
nasi pracownicy i organizacja tworza dynamiczna grupe, ktérej nigdy nie
spotkatem w  jakimkolwiek innym przedsiebiorstwie. Mam nadzieje, ze
odczuja to Panstwo podczas lektury magazynu oraz swojej wspdtpracy
ZTREPKO.

Z serdecznymi pozdrowieniami,
Jesper Bjgrn Hansen

Dyrektor Zarzadzajacy
TREPKO A/S — Dania



Jako firma migdzynarodowa, TREPKO, ma

wyjatkowa okazje do zapoznania sig¢
z réznorodnoscia nawykdw: konsumentdw
catego $wiata w zakresie zywnosci
i napojéw. W zwiazku z tym, kolejny nowy
projekt TREPKO powstat zgodnie
z upodobaniami amerykanskich spozywcdw,
ktorzy preferuja zakup opakowania
zbiorczego zawierajacego 4 kostki masta.
W taki sposéb zrodzit sie pomyst nowej serii
maszyn 7/80. Maszyny tej serii oferuja
pakowanie z wydajnoscia do 60 kartondw
na minute, pojedynczego produktu lub
produktdw w ksztatcie batona w karton
przeznaczony do sprzedazy detaliczne;.
Istnieje mozliwos¢ petnej integracji
z urzadzeniami serii 800 do pakowania
kostek oraz systemami pakowania
zbiorczego serii 700. Dzieki mozliwosci
pakowania  réznych formatéw kostek
i kartondw maszyna jest w stanie spemic
wszystkie oczekiwania konsumentéw.

w produkcji maszyn do formowania i owijania

technologie ukierunkowana pod klienta.

zmiane oprzyrzadowania migdzy réznymi

AKTUALNOSCI .

Krotki przewodnik po najnowszych
rozwiazaniach TREPKO

20 | 3 to kolejny udany rok dla TREPKO.Ten czas przemienit sie w fascynujaca
podréz. Bogata w nowe pomysty i osiagniecia. Oprocz doskonatego wyniku
finansowego, zwiekszylismy gtdwne atuty spétki, jakimi sa doswiadczenie, wiedza i
oferta produktowa.Wszystko to udato sie osiagnac w Scistej wspdtpracy z naszymi
klientami z przemystu spozywczego.

W 2013 TREPKO powiekszyto oferte automatéow pakowania w kubki.
Wprowadzono nowe rozwigzanie formowania, napemiania i zamykania porcji
produktu do 200g. Premierowy pokaz mozliwosci tego automatu miat miejsce w
kwietniu 2013 podczas 3 Konferencji Maszyn TREPKO w Gnieznie. Automaty
serii 9100 osiagaja wydajnos¢ do 50.000 kubkéw na godzine, przy jednoczesnym
zachowaniu niewielkich gabarytéw urzadzenia. Dzieki temu, maszyny serii 9100 sg
najbardziej kompaktowym rozwiazaniem do termoformowania na rynku.
Urzadzenie cieszyto sie ogromnym zainteresowaniem. Skupito na sobie uwage az
300 uczestnikéw z 28 krajéw. O powodzeniu oferty Swiadczy fakt, ze urzadzenie
zostato zakupione, przez jednego z gosci Konferencji TREPKO, zaraz po pierwszej
prezentacji automatu.

Od wielu lat TREPKO specjalizuje sig

kostek. Obecnie firma oferuje trzecia generacje
urzadzen tego typu. Pierwsza z maszyn nowej
serii 800 prezentuje nowoczesna i uniwersalng

Pofaczenie 8 serwo napeddéw i nowych
rozwiazan mechanicznych sprawia, ze
urzadzenie jest wydajne i uniwersalne. Automat
822 pakuje 260 kostek na minute i umozliwia

rozmiarami kostek zaledwie w | 5 minut.

Tworzac kompleksowe linie pakujace,
TREPKO, skorzystato z okazji i stworzyto
witasna wage kontrolng. Tym samym
fatwiejsze jest postugiwanie sie cafa liniag |
poniewaz odczyt masy wazonych
produktéw iich statystyk jest wykonywany
z panelu dotykowego maszyny pakujacej.
To rozwiazanie zostato juz docenione
przez naszych klientéw.

Opisanie wszystkich naszych najnowszych osiagnie¢ z 20| 3 roku, w tak
krétkim artykule, to bardzo trudne zadanie. Dlatego, bedzie nam
niezmiernie mito, gosci¢ naszych czytelnikdw na zblizajacych sie targach
Interpack, stoisko 6B28 w hali 6, oraz na pozostatych imprezach

handlowych i wystawach.Wiecej informacji na www.trepko.com
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PRAKTYKI UCZNIOWSKIE

Program praktyk dla mtodych pracownik-
6w, oferowany przez TREPKO, jest
odpowiedzia na dwa gldwne wyzwania. Jego
nadrzednym celem jest zapewnienie spdtce
dobrze wyksztatconych i wykwalifikowanych
nowych pracownikéw. Z drugiej strony jest to

wyjatkowa okazja dla mtodych ludzi, by uzyskac

stabilne zatrudnienie w migdzynarodowej,
renomowanej firmie.

Do tej pory zatrudnilismy 35 pracownikdw,
ktérzy ukonczyli 3-letnig, praktyczng nauke
zawodu, organizowang przez TREPKO i lokalna
szkote zawodowa.

Kazdego roku starannie wybieramy 15

Uczniowie odbywajacy praktyki w TREPKO

ucznidw, ktdrzy zostaja objeci programem
praktyk. Nad wiasciwym przebiegiem zajec
czuwa wykwalifikowana kadraTrepko.

Wszystkim absolwentom oferujemy
zatrudnienie w petnym wymiarze godzin.
Otrzymuja oni szanse oraz wsparcie
W rozwijaniu swoich umiejetnosci réwniez
w innych dziedzinach. Dzieki temu maja
mozliwo$¢ wzbogacania swoich doswiadczen
zawodowych. W ten sposéb TREPKO
wprowadza unikalny model realizujacy
zaréwno wiasne potrzeby posiadania
wykwalifikowanego personelu, jak réwniez

indywidualne  potrzeby stabilnego miejsca

pracy i szans rozwoju zawodowego. |

Uczen podczas pracy przy obrabiarce CNC

TREPKO UMACNIA POZYCJE

W USA

Po udanych |8 miesiagcach dziatalnosci nowego
biura regionalnego TREPKO Inc. w Tampie na
Florydzie, zdecydowalismy sie powiekszy¢
dwukrotnie swoja siedzibe. Rozbudowalismy
warsztat oraz powierzchnie wystawowa dla
automatéw TREPKO. Zmodernizowalismy
recepcje oraz biura sprzedazowe.

Biuro regionalne w USA - TREPKO Inc.
Adaptacja sasiedniego budynku data nam

ogromna mozliwos$¢ stworzenia nowych
pomieszczen dla inzynieréw TREPKO.
Przygotowalimy takze sale konferencyjne.
Dodatkowo, w zmodernizowanej czgsci biura
na Florydzie, znajduje sig warsztat z urzadzeni-
ami do spawania i polerowania, magazyn

techniczny oraz skfad czesci zamiennych.

Czg$¢ administracyjna biura jest juz  uzytko-
wana. Prace zwiazane z doposazaniem czesci
pokazowej w nowe urzadzenia TREPKO
zostang ukonczone w kwietniu tego roku.
W statej ekspozycji na Florydzie bedzie mozna
zobaczy¢ migdzy innymi: kompletng linie do
napetniania gotowych opakowan, automat do
termoformowania, napefniania i zgrzewania
serii 9000 oraz wysokowydajna maszyne do
pakowania w kostki serii 800 zintegrowana
z pakowaniem zbiorczym w kartony serii 700.

Przeprowadzone inwestycje podkreélaja
zaangazowane dziatania Grupy TREPKO na
terenie Ameryki Pdthocnej i Potudniowe;.
Wszystkie przeprowadzane prace zwiazane
z powigkszeniem statej ekspozycji maszyn oraz
powstaniem dziatu serwisowego i czesci
zamiennych, realizowane sg zgodnie
z pierwotnym planem biznesowym. m



SWIATOWY
DOSTAWCA
MASZYN
PAKUJACYCH

W TREPKO zawsze mamy
ambicje nie tylko, by miesci¢
sie w budzecie, ale rowniez by
realizowaé zatozone cele, ktéore moga
wydawac si¢ nieosiagalne. Od wielu lat,
z powodzeniem, budujemy bliska

wspotprace z naszymi klientami. Taka
postawe rozwijamy na calym sSwiecie.

Wymaga to od nas aktywnych dziatan,
polegajacych przede wszystkim na
otwieraniu biur regionalnych.
Zapewniaja one naszym klientom
indywidualne wsparcie bez wzgledu na

strefe czasowa.

Dwie linie pakujace zintegrowane z jednym
systemem paletyzujacym

Strategia ta nie jest nowa. Od ponad 14 lat
obecni jeste$my na Bliskim Wschodzie. Biuro
w Kairze prezentuje imponujace osiagniecia.

Idac tym tropem, TREPKO otwiera biura
regionalne réwniez w
$wiata. Doskonalym przyktadem jest Afryka
Wschodnia, gdzie TREPKO jest uznanym
i zaufanym partnerem. Nie bytoby to
mozliwe bez wszystkich lokalnych dziatar
i wsparcia pochodzacego bezposrednio
z naszego kenijskiego biura. Tylko w zeszlym
roku TREPKO dostarczyto i zainstalowato
maszyny do trzech rdznych sektordow:

innych czgdciach

nabiatowego, tuszczowego i napojéw.

Na przestrzeni ostatnich 20 lat maszyny
TREPKO zostaly dostarczone do rdznych
fabryk w Ameryce tacinskiej. Dzieki
utworzeniu nowego biura- TREPKO Inc,
firma, przefamuje bariery czasowe i jezykowe
i tym samym jest blizej swoich klientdw
w Ameryce Potudniowej. Nowe instalacje to
przede wszystkim: cztery maszyny liniowe do
pakowania w gotowe pojemniki
zintegrowane z pakowaniem zbiorczym,
znajdujace sie u naszych klientéw
w Wenezueli oraz urzadzenie do pakowania
kostek z kartoniarka w Kolumbii.

AKTUALNOScI | |

W Europie istnieje kilka rynkdw, na ktérych
TREPKO wznowito swoja dziafalnos¢. Jednym

z nich jest Portugalia z wiodacym
producentem branzy ttuszczowej, firma
Rogerio Leal. Dwie kompletne linie pakujace
ztozone z maszyny zostaty uruchomione
w Joao de Madera. Pierwsza z nich to
rotacyjny automat 245KS do pakowania 250
g i 500g porgji produktu w prostokatne
opakowania zintegrowany z maszyna serii
710 do pakowania w kartony. Kolejna linia
ztozona jest z maszyny do formowania
i owijania kostek lkg i 2kg, wspdipracujaca
z systemem pakowania w kartony. Ostatnim
elementem, zaréwno w pierwszej, jak
i drugiej linii, jest automat serii 740
przeznaczony do ukiadania zapakowanych
produktéw na palecie.

Jak pofaczy¢ Swiatowe ambicje z lokalng
wspdtpraca? W TREPKO nie tworzymy
trudnych i skomplikowanych procedur, ale
poszerzamy lokalne wsparcie w procesie
podejmowania decyzji. Bedac blisko naszych
partnerdw lepiej zrozumiemy ich rzeczywiste
potrzeby i proponujemy odpowiednie
rozwigzania. m
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Dwuliniowy
system
aletyzujac

”2 w 1"
P linia do pakowania jogurtu

P linia do pakowania w kostki

uKompaktowa uniwersalna”

linia do termoformowama,
" napeimamalzamy kania
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ZAPROSZENIE

' repko technologyforyour@\é
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PAKUJACE

ZINTEGROWANELINIETP

“2w1” “Kompaktowa i uniwersalna”
2 linie pakujace zintegrowane w jeden Linia do formowania, napetniania i zamykanla (FFS)
system paletyzujacy 18.000 kubkow/godz na 24m’

Czy uzywasz ogromnej, ciezkiej
i przestarzatej technologii?
Czy wszystkie maszyny FFS maja
wyglada¢ jak lokomotywy?
Czy jest mozliwe, aby maszyna byta
/, kompaktowa i uniwersalna?
#4 Przyjdz i sprawdz najlepsze
rozwiazanie na rynkul Na
ograniczonej przestrzeni zaledwie
24m’” mozliwe jest formowanie, napetnianie i zamykanie |18.000
kubkdw na godzine, a nawet zapakowanie ich w karton. Sie¢
sklepdw prosi o nowy uktad produktu w opakowaniu? Jestes na
to gotowy, wystarczy dotkna¢ ekranu. Sekwencyjny system
rozcinania kubkéw umozliwia natychmiastowa zmiang ukfadu
opakowan za pomoca jednego przycisku.

Jak pofaczy¢ zintegrowany system
pakowania jednostkowego
i zbiorczego dwdch réznych produk-
téw?! Zapraszamy do obejrzenia
naszego systemu paletyzacji zajmuj-
acego powierzchnie 4m’, ktdry faczy
dwie niezalezne linie pakujace
jednoczesdnie jogurt w kubki i masto
w kostki. Kazda godzina pracy takiej
zintegrowanej linii to wydajnoé¢ do
14.000 kubkdw i 15.000 kostek,
wszystko zapakowane i gotowe do
wysytki.

Y

?\_/v

KIERUNEK ROZWOJU

Potaczenie uniwersalnosci i wysokiej
wydajnosci w nowym urzadzeniu
TREPKO do pakowania kostek, typ
822! 260 kostek na minute i |5 minut
na zmiane formatu!

DOZOBACE

Nowa waga wazaca TREPKO zostata
stworzona do pracy w $rodowisku
o wysokiej wilgotnosci i surowych
wymaganiach higienicznych. Dzigki
perfekcyjnej integracji, na panelu

dotykowym maszyny pakujacej,

mozliwy jest odczyt masy wazonych
produktow i ich statystyki.

LENIAWNASTOIS

4 kostki masta w jednym pudetku:
wysoko wydajny automat do
pakowania w kartony, typ 782.2.
Maszyna pakuje z wydajnoscig 60

kartondw na minute w integracji
z urzadzeniami firmyTREPKO.

hU:

Zespét TREPKO czeka na Twoja wizyte. Nie tylko, aby pokaza¢ nasze najnowsze rozwigzania zwiazane z maszynami
napetniajacymi oraz kompletnymi liniami pakujacymi. Nawet najbardziej nowoczesna technologia jest tylko narzedziem, aby
stworzyc rzeczy, ktdre beda wypemione duchem przedsiebiorczosci.

Wystuchamy Twoich pomystéw i pomozemy je Tobie zrealizowa¢!




. STUDIUM PRZYPADKU

PRECYZJA
DOZOWANIA
SOSOW

Kazdego dnia linie produkcyjng Tulip we Faaborgu
opuszcza tysiace tacek z gotowymi positkami.
Pracownicy koncentrujg sie na zapewnieniu klientom
dokfadnie tego, czego oczekujg podczas konsumpgji dan.

Dotyczy to w gldwnym stopniu sosu, ktory jest istotnym
sktadnikiem — stwierdza Jgrgen Dissing, dyrektor zakfadu,
ktéry zdecydowat, aby to firma TREPKO byfa dostawca
nowego systemu dozowania sosu.

Nie trzeba dodawac(, iz kwestig zasadnicza jest, aby nasze
maszyny pracowaty prawidtowo. TREPKO gwarantuje
precyzje i stabilno$¢, co jasno wskazuje na fakt, ze pracownicy
TREPKO sa fachowcami w swojej dziedzinie — méwi Jergen
Dissing.

SZYBKIE WDROZENIE NOWYCH MASZYN

Jorgen Dissing z wielka satysfakcja mowi o rezultatach
instalacji. Wdrozenie do produkgji, odbyto sie zaledwie
podczas weekendu przy codzienne] eksploatacji urzadzen.

Réwnie pozytywne opinie o maszynach wyraza personel
odpowiedzialny za stafa produkcje.

Operatorzy sa pod wrazeniem systemu dozujacego TREPKO.
Okreslaja go  jako stabilny i przyjazny dla uzytkownika.
Umozliwia to w duzej mierze prosty uktad interfejsu
graficznego na ekranie dotykowym automatu — wyjasnia
Dissing, a fatwo$¢ uzytkowania minimalizuje ryzyko awarii
przy wprowadzaniu do systemu nowych receptur.

Zdajemy sobie sprawe, ze zawsze istnieje mozliwosc¢
doskonalenia urzadzen, nie mniej zardwno ja, jak i moi
pracownicy, jesteSmy bardzo zadowoleni z automatu
TREPKO i nie mamy watpliwosci, ze wybralismy wiasciwego
dostawce — dodaje na zakonczenie Dissing.

Swéj komentarz dodaje réwniez Jan Begegaard Larsen,
kierownik dziatu sprzedazy w TREPKO Dania: Oczywiscie
mito nam, ze firma taka, jak Tulip wybrata nas na swojego
dostawce. Mysle tez, ze wspdlnie stworzyliSmy oryginalny
iindywidualny projekt.

fabryka TULIP



STUDIUM PRZYPADKU .

Precyzja 1 stabilno$¢ to kluczowe
zasady, jakimi kieruje sie firma Tulip
Food, jedna z najwigekszych
przetworni migsnych w Europie.
Firma Tulip wybrata TREPKO, jako
dostawce systemu dozowania
nowej linil produkgji dan gotowych.

WSPOLPRACA JEST ROZWIAZANIEM

Wedtug kierownika sprzedazy TREPKO, wspdtpraca stanowi
istotna i integralng czes$¢ catego procesu.

Razem stawiliSmy czota wyzwaniom, ktére pojawity sie
podczas projektu. Sprostalismy im przy duzej dozie zdrowego
rozsadku oraz wzajemnym zrozumieniu wspdlnych celéw
i potrzeb —mowi Jan Begegaard Larsen.

Wyjasnia dalej, ze firma Trepko dostarczyta 4-gtowicowa
maszyne wykonang ze stali nierdzewnej. Nalewak, ktdry sie
w niej znajduje, dziata w klasycznym dla firmy systemie
pakowania objetosciowego. Zapewnia tym samym ogromna
precyzje podczas napetianiai minimalizuje straty produktu.

Na etapie konstrukcji maszyny nasi inzynierowie uwzglednili
fizyczne wymogi catosci linii produkcyjnej i $rodowiska
produkcyjnego firmy Tulip. Dzigki czemu nasz automat
idealnie wpasowuje sie w jej otoczenie — stwierdza Jan

Seria 620 - system dozujacy sos

Bogegaard Larsen. Dodaje jednoczesnie, ze urzadzenia
TREPKO spetniaja europejskie standardy bezpieczenstwa
CE i uzyskuja obecnie normy sanitarne 3A. ®

9 9 nie mamy watpliwosci,
ze wybraliSmy
wtasciwego dostawce 9 9

Mr: Jergen Dissing
dyrektor zaktadu
Tulip Food Company

Seria 620 - dozownica do stoikdw
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rormpleisowe podejscie

W przemysle maszynowym test odbioru technicznego (Faktory
AcceptanceTest) uznaje sie za jeden z kamieni milowych podczas

realizacji projektdw. Przeprowadza sie go przed dostawa urzadzen, w celu
potwierdzenia spetienia wymogdw zawartych w kontrakcie. Procedura ta
stanowi zwykle standardowa cze$¢ umowy.

W firmie TREPKO procedury przeprowadzenia odbioru technicznego
traktowane sa z najwyzszym priorytetem i skrupulatnoscia. Odbiory
realizowane sa w Centrum Konferencyjno-Wystawienniczo-Pokazowym
TREPKO, ktére oferuje wyjatkowe mozliwosci testowania pojedynczych
maszyn, jak i zaawansowanych linii i systemdw pakowania. Praca urzadzenia
podczas odbioru technicznego moze obejmowac uzycie rzeczywistego
produktu dostarczonego przez klienta lub produktu o podobnych
wiasciwosciach dostarczonego przez TREPKO. Dzigki temu warunki
testowe s3 bardzo zblizone do érodowiska produkcyjnego, w ktérym
bedzie pracowata maszyna.

Centrum pokazowo - szkoleniowe TREPKO

P rropurry

Centrum o\<azovvo - szkoleniowe TREPKO

Procedury FAT obowiazujace w firmie TREPKO posiadaja warto$¢ dodana,
dzigki zasobom ludzkim i technicznym dostepnym na miejscu. W ciagu
zaledwie kilku minut mozna przeprowadzi¢ kazdy rodzaj precyzyjnego
regulowania urzadzen oraz drobnych modyfikacji. Jest to mozliwe dzigki
udziatowi catego personelu zaangazowanego w projekt, w tym
konstruktordw, montazystéw, automatykdw i inzynierdw serwisu, nie
wspominajac o wiasnym warsztacie TREPKO.

Kazdego klienta zachecamy do korzystania z dodatkowych mozliwosci
stworzonych przez TREPKO w ramach FAT. Praca automatéw w Centrum
Konferencyjno-Wystawienniczo-Pokazowym TREPKO, stwarza idealna
okazje dla przysztych operatordw i inzynieréw utrzymania ruchu do
odbycia praktycznego szkolenia. Uczestnicy otrzymuja szczegdtowe
informacje na temat wszystkich funkcji maszyny, z mozliwoscia
zastosowania zdobyte] wiedzy w praktyce z pomoca przydzielonego
inzyniera TREPKO.

Odpowiednio wykonana procedura FAT nie jest tylko kolejnym punktem
w harmonogramie TREPKO. Im wiecej wysitku wiozymy w ten etap
projektu, tym ptynniejsze staja sie kolejne etapy: dostawa, montaz
i uruchomienie. Jako pewny | otwarty partner, zapewniamy kompleksowe
podejscie do testéw odbioru technicznego przy petnym zaangazowaniu.
Te dziatania maja na celu spefienie wymogdw zawartych w kontrakcie
oraz budowanie wzajemnego zaufania. ®

Centrum pokazowo - szkoleniowe TREPKO




POZOSTAWAC NA SZCZYCIE
Jesus M. Perez, Regionalny Dyrektor Sprzedazy / Ameryka tacinska i Karaiby / TREPKO USA

[

Jesus M. Perez

Pochodze z pieknej wyspy na Karaibach,
Dominikany. Kocham sport, surfing,

Zeglarstwo i kolarstwo gdrskie. Jest to mdj drugi
rok pracy w miedzynarodowej firmie TREPKO.
Zdobywam tu wspaniate doswiadczenie. 22 lata
pracy w sprzedazy i hotelarstwie daty mi
mozliwos$¢ wspdtpracy z ludzmi réznych kultur.

Technika interesowata mnie juz od najmtodszych
lat. Teraz, podczas pracy w firmie TREPKO, moge
poznawa¢ najnowsze technologie pakowania
produktéw spozywczych. Mam zatem
mozliwos$¢ rozwija¢ swoje zainteresowania
z dziecinstwa.

Moim zadaniem, jako sprzedawcy, jest nie tylko
asystowa¢ klientowi we wszystkich fazach
projektu. Podkreslam znaczenie budowania
wzajemnych relacji zawodowych, ktére beda

LEGENDA ODCHODZI NA EMERYTURE

Finn Leerberg / Konstruktor / TREPKO Dania

Finn Leerberg

o odbyciu studidw wyzszych na Wydziale

PI\’Iechanicznym oraz kilkukrotnej zmianie

miejsca pracy, zostatem ostatecznie zatrudniony,

I 'maja 1979 roku, przez Henninga Holskova,
poprzedniego whasciciela sp&tki TREPKO.

Nabratem zdecydowanego przekonania, ze
Henning Holskov to doskonaty sprzedawca,
ktdry — razem ze swoja sekretarka, Karin —
uzyskiwat bardzo dobre rezultaty w sprzedazy
automatéw pakujacych, podobnie z reszta jak
w zarzadzaniu swoimi pracownikami.

Holskov byt bardzo dobrym negocjatorem,
o czym przekonatem sie juz przy pierwszym
spotkaniu. Pamigtam, jak po bezposrednie;
rozmowie z nim, podczas ktérej ustalilismy
warunki mojego wynagrodzenia,pomyslatem, ze
ktdregos dnia wyjde z jego biura bez podwyzki,

a zamiast tego z modelem maszyny 620 w skali
5.

Na poczatku mojej kariery w TREPKO, kiedy
projektowatem niewielkie dwurzgedowe
automaty liniowe typu 102 i pétautomatyczne
dozowniki typu 620, prace te wykonywato sig
na desce kreélarskiej przy uzyciu otéwka.

Po ukonczeniu jednego lub kilku szkicéw
zanosito si¢ po prostu kopie kierownikowi
warsztatu montazowego, ktéry z kolei musiat
pokona¢ odlegto$¢ 500 m, aby dostarczyc je na
produkcje. W' ciggu jednego lub dwdch dni
jeden z mtodych pracownikéw przywozit do
warsztatu czesci.

Dzisiaj, po 35 latach, $wiat zmienit si¢ nie do
poznania, jesli chodzi o stosowane procedury.

Od 1996 roku, gdy nowym wiascicielem zostat
. C. Hansen, miatem zaszczyt obserwowac
i uczestniczyé w procesie przeistaczania si¢
TREPKO w firme o zasiegu $wiatowym,
z zaktadami produkcyjnymi i biurami
projektowymi powstajacymi w Polsce, Wielkiej
Brytanii,Szwecji ateraznawetw USA.

W tym okresie bytem cztonkiem zespotu, ktéry
rozwinat konstrukgje liniowych automatéw do
pakowania TREPKO z niewielkich urzadzen
dwurzedowych do ogromnych 8-rzedowych
maszyn typu Ultra Clean.

Ostatnio miatem przyjemno$¢ wspdtpracy
z kolegami z biur projektowych i warsztatéw
TREPKO w Polsce, Wielkiej Brytanii i Szwecji.
Wspdlna praca w grupach projektowych
sktadajacych sie z przedstawicieli kazdego z tych
krajéw polegata na codziennych rozmowach za

ZESPOL TREPKO .

korzyscia dla klienta. Jednoczesnie realizuje cele
TREPKO. To jest jak gdrski wyscig rowerowy.
Celem nie jest wygranie wyscigu, celem jest
ciezkie trenowanie by utrzymac sig¢ na szczycie. |

Jesus M. Perez

posrednictwem komunikatora internetowego,
tworzacych ten sam projekt na wspdlnym
serwerze i postugujacych sie¢ dokumentacja bez
jednej kartki papieru.

Jesli chodzi o zainteresowania, moim hobby jest
bieganie, ktére w pewnym sensie jest zwiazane
zTREPKO. Po pracy, gdy jestem w domu, czesto
wychodze pobiegaé. W ciggu tygodnia
przebiegam zwykle 42km. Raz w roku
w TREPKO odbywa sie bieg sztafetowy
z udziatem druzyn z dunskich firm, co pomaga
w utrzymaniu dobrego nastroju w biurze, a przy
tym jest przyjemnym wydarzeniem dla nas
wszystkich.

Mam niewielki domek letniskowy na wsi,
w ktérym wspdlnie z zong bedziemy spedzac
wigcej czasu po moim przejsciu na emeryture,
co nastapi | maja tego roku. W tym dniu
przypada réwniez jubileusz 35 lat mojej pracy
w TREPKO. Przy tej okazji pragne podziekowac
wszystkim moim wspdtpracownikom na catym
Swiecie za $wietng wspdiprace. Poznanie Was
wszystkich i praca zWami byta dla mnie wielka
radoscia. Z pewnoscia bedzie mi Was
brakowato. ®

Finn Leerberg
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