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TREPKO na targach ANUGA 2012)]

ZWIEKSZAJAC TWOJA

KONKURENCYJNOSC

Tegoroczne miedzynarodowe targi ANUGA FOODTEC w  Kolonii,
w Niemczech, ktére odbyty sie w dniach 27-30 marca 201 2, okazaly sie wielkim

{repko)

sukcesem. Grupa Trepko zaprezentowata szerokiej publicznosci swoje najnowsze, innowacyjne

i uniwersalne rozwiqzania maszyn do pakowania. Pozwolito to nam na nawiqzanie wielu nowych znajomosci oraz umocnienie juz

istniejqcych relacji. Odwiedzajqcymi byli przedstawiciele gtéwnie z branzy mleczarskiej i cukierniczej z catego Swiata, jednakze byli

réwniez delegaci sektora chemicznego. Ponad | 70 firm zapytato o oferty na urzqdzenia do pakowania, dzigki ktérym otrzymalismy

zamdwienia na kompletnq linie do pakowania oraz na kilka pojedynczych dedykowanych rozwiqzan.

Podczas tegorocznych targdw Anuga Grupa Trepko
zaprezentowata szeroka game systemdéw  pakujacych.

KOMPLEKSOWE ROZWIAZANIA

WSsrdd prezentowanych rozwiazan znalazty si¢ kompletne

linie pakujace:

= linia do jogurtu skfadajaca sie z maszyny 6-rzedowej (246
KS) do napefniania i zamykania gotowych opakowan,
automatu do formowania tacek (Seria 720), systemu
ukfadania kubkdw natackach (Seria 760),

= linia do margaryny skfadajaca sie z maszyny 4-rzedowe;
(244 KSP) do napefniania i zamykania gotowych
opakowan, urzadzenia grupujacego (Staker),automatu do
pakowania zbiorczego (Seria 710), systemu uktadania
kartondw na palecie (Portal Palletizer).

Obok linii pakujacych na stoisku naszej firmy mozna byto
zobaczy¢ rdéwniez szeroki wachlarz innych urzadzen.
Szczegdlng uwage naszych Gosci zwrdcity nowosci w ofercie

TREPKO, azwiaszcza:
= wysokowydajny automat do formowania i zawijania
kostek (typ 822), ktdry reprezentuje nowa generacje
tych urzadzen w naszej ofercie,
= automat typu Form-Fill-Seal

przeznaczony do termoformowania

24 - 27 marzec 2015
Kolonia, Niemcy

Dziekujemy za odwiedzenie naszego stoisko podczas trwania
targéw i liczymy na d
A o

opakowan, ich napetiania i zamykania — jest to zupemie
nowy typ urzadzen wsrdd maszyn proponowanych przez
TREPKO,

= 4-osiowy robot paletyzujacy, z udoskonalonym systemem
procesu pakowania, pozwalajacym na sterowanie
maszyna przy uzyciu iPada® lub tabletu. Nowy algorytm
umozliwia automatyczne obliczanie zoptymalizowanych
ukfadéw na palecie.

DOPASOWANE INNOWACJE

Ciekawe rozwiazania, nowosci techniczne i technologiczne

byly prezentowane rdéwniez w innych eksponatach

targowych, wéréd ktérych znajdowaty sig:

= automat liniowy do napefiania i zamykania gotowych
opakowan (106KS),

= |-rzedowy automat rotacyjny do napetniania i zamykania

gotowych opakowan z innowacyjnym systemem

zamykania platynka z babiny (21 [KS),

= automat do pakowania masta w mate kostki 10-25g (Seria
PMG-4) z pdtautomatyczna kartoniarka.

alsza owocna wspoétprace z Panstwem.




—
Drodzy Czytelnicy!

Mam zaszczyt przedstawic Panstwu pierwsze wydanie Magazynu TREPKO.

Firma TREPKO jest obecna na rynku maszyn pakujacych od dekad, a jej sukces wynika z
prawdziwie bliskiej wspdtpracy z klientami na catym $wiecie. Dzisiaj chcielibysmy Panstwu
pokaza¢ nie tylko nasze produkty, ale réwniez nasza prace na rzecz spetiania rosnacych

wymagan rynku.

Sukces TREPKO jest wynika z przyjecia prostej, ale bardzo wymagajacej zasady. Nasz rozwd;
jest oparty na wstuchiwaniu sie w potrzeby naszych klientdw, ktére stanowia podstawe
naszych produktdow i ustug. Z drugiej strony jednak, od wielu lat obserwujemy, jak nasze

innowacje staja sie inspiracja dla wielu naszych klientow.

Pragniemy zatem zaprezentowac Pafnstwu nowosci w naszej ofercie oraz plany na najblizsza

przysztos¢. Pierwsze wydanie Magazynu TREPKO zawiera informacje o innowacjach

Jesper Bjern Hansen, CEO

produktowych, ale takze ilustruje bliska wspdtprace z uzytkownikami maszyn TREPKO.
ChcielibySmy zaprosi¢ Panstwa réwniez do spotkan podczas waznych wydarzen
rynkowych, jak réwniez do naszego nowego Centrum Konferencyjno-Pokazowego w
Gnieznie. Zrédtem naszych sukceséw sa kompetencje naszego zespotu, tak wiec w naszym
Magazynie znajda Panstwo rdwniez prezentacje sylwetek naszych wyrdzniajacych sie

kolezanek i kolegdw.

Mam nadzieje, ze lektura pierwszego wydania Magazynu TREPKO bedzie dla Panstwa
interesujaca. Jak zawsze jesteSmy otwarci na wszelkie sugestie i wskazdwki, ktére prosimy

przekazywac bezposrednio cztonkom zespotu TREPKO lub na adres info@trepko.com.

Bedzie nam mito zapoznac sie z Pahstwa komentarzami.

Z serdecznymi pozdrowieniami,
Jesper Bjgrn Hansen

Dyrektor Zarzadzajacy
TREPKO A/S — Dania
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Dtugoterminowe inwestycje wymagaja
pewnosci i gwarancji, Ze przeznaczone na nie
Srodki finansowe sa nalezycie wydawane. Kazdy
z nas, inwestujac w nowy samochdd, nie tylko
zapoznaje si¢ z broszurami informacyjnymi, lecz
réwniez uczestniczymy w jezdzie prébnej. Firma
Trepko réwniez daje Panstwu mozliwos¢
skorzystania z jazdy prébnej. Dzieki mozliwosci
praktycznego zapoznania si¢ z praca maszyn
pakujacych, Panstwa decyzja o inwestycji bedzie

W dniach 07-10 lutego 2012 w Hotelu
Gotebiewski w Mikofajkach odbyto sie XIlI
Sympozjum "Postep techniczny w
- TECHMILK 2012,

organizowane przez Katedre

przetwdrstwie mleka"
Inzynierii i
Aparatury Procesowej Wydziatu Nauki o

Z duzym sukcesem firma TREPKO uczestniczyta

w10 edyqj
Technologii FOTEG w Istambule, Turcji.

Miedzynarodowych Targdw

W  czasie targdw zaprezentowany zostat
6-rzedowy automat rotacyjny do napetniania i

pewna i oparta na konkretnych argumentach.

W trosce o najwyzsza jako$¢ obstugi, rozumiejac
Panstwa potrzebe poczucia bezpieczenstwa i
pewnosci w procesie decyzyjnym, w 2010 roku
podjelismy decyzje o wybudowaniu hali
pokazowej. Dzieki tej inwestycji otrzymaja
Panstwo mozliwos$¢ skorzystania z jazdy
prébnej” maszyn pakujacych Trepko.

Hala pokazowo-konferencyjna zostata oddana
do uzytku z koncem 2011 roku. Obiekt jest
wyposazony w hale pokazowa, profesjonalna
sale konferencyjna, pokoje do rozmdw oraz
zaplecze socjalne.

Przeznaczeniem hali konferencyjnej jest
organizacja statej ekspozycji maszyn i urzadzen
pakujacych z mozliwoscig ich przetestowania. W

najblizszym czasie organizowane beda szkolenia

Aktualnosci .

JAZDA PROBNA PRZED ZAKUPEM? W TREPKO TO MOZLIWE!

Centrum konferencyjno - pokazowe

z zakresu obstugi, konserwacji i utrzymania
higieny maszyn skierowane do odbiorcdw
maszyn TREPKO,
uwzglednieniem personelu technicznego i

ze szczegdlnym

obstugi.

Nowa hala konferencyjno-pokazowa jest
réwniez miejscem, w ktérym wiosna 2013 roku
odbedzie sie trzecia edycja , TREPKO
Conference & Exhibition”. Podobnie, jak w
poprzednich edycjach, w programie imprezy
przewidziano pokazy pakowania produktéw
spozywczych na urzadzeniach TREPKO oraz
serig ciekawych, merytorycznych prezentacji

Szczegdtowe informacje o szkoleniach i
konferencjach beda przekazywane
bezposrednio przez nasz zespdt mozna je
réwniez znalez¢ na www.trepko.pl. m

TECHMILK 2012 - ,,POSTEP TECHNICZNY W

PRZETWORSTWIE MLEKA”

Zywnoéci Uniwersytetu Warminsko-
Mazurskiego w Olsztynie. Firma TREPKO od
kilku lat jest wspdtorganizatorem tego
sympozjum. Prezentacji naszej firmy dokonat
Dyrektor Marketingu i Sprzedazy TREPKO Sp.z
Pawet tagoda. Myéla przewodnia
tegorocznego wystapienia byty | Innowacje w
ofercie TREPKO”, omdwione na podstawie

0.0. -

projektéw zrealizowanych w 201 | roku.

Sympozjum TECHMILK 2012 jest wspaniata
okazja do spotkania si¢ z przedstawicielami
branzy mleczarskiej, ktdra - jak wiadomo - jest

najwiekszym uzytkownikiem naszych

automatdw pakujacych. Podczas spotkan
korzystamy z okazji do wymiany informacji,
rozmdéw o charakterze biznesowym oraz
budowania dtugofalowych relacji biznesowych.
Hotel Gotebiewski udostepnit powierzchnie
reklamowa dla organizatoréw w celu
umozliwienia im prezentacji swojej oferty.

Serdecznie dziekujemy wszystkim gosciom za
spotkanie, a organizatorom sympozjum — za
jego znakomite przygotowanie. Do zobaczenia
w2013 roku. m

PODSUMOWANIE TARGOW FOTEG 2012 W ISTAMBULE

zamykania gotowych opakowan, typ 246 KS
oraz automat do formowania i owijania matych
kostek 812/PMG4 zintegrowany z
p&fautomatyczna kartoniarka.

Po
wspotorganizowata targi ze szwajcarsky firma

raz pierwszy firma Trepko
EGLI AG, ktdra specjalizuje sie w technologii
przetwarzania margaryny i masta. Podczas
trwania targdw firma EGLI zaprezentowata
maszyne do produkcji masta typ EKB 1000.

Najwigkszym zainteresowaniem podczas
trwania targéw cieszyfa sie kompletna linia do

obrdbki i pakowania masta, ktéra ma byc
wynikiem owocnej wspdtpracy firmy TREPKO
i EGLL

Dodatkowo, otrzymalismy sporg liczbe zapytan
dotyczacych pakowania mini-porgji przy uzyciu
automatu 812/PMG 4.

Po raz kolejny pragniemy skorzysta¢ z okazji
i podziekowa¢ wszystkim, ktdrzy odwiedzili
nasze stoisko podczas trwania targéw. m



Produkty

Higiena i bezpieczenstwo produktu

Maszyny do pakowania produktow zywnosciowych musza spetnia¢ szczegolnie ostre wymogi higieniczne.

Zachowanie absolutnego bezpieczenstwa produktu to warunek konieczny dla utrzymania si¢ na

konkurencyjnym rynku.

Specjalne systemy pakujace czyszcza na
wstepie puste jeszcze opakowania, sterylizuja je
np. przez naswietlanie promieniami
ultrafioletowymi, spryskiwanie specjalnym
preparatem, wtryskujac gazy obojetne pod
zamkniecie platynka. Zabiegi te musza by¢, rzecz
jasna, bezpieczne dla produktu. FirmaTrepko w
swojej ofercie automatéw do pakowania
produktéw zywnosciowych posiada szereg

metod wspierajacych higiene pakowania.

Srodowidko czystego powietrza

Pierwsza najbardziej popularna jest pakowanie
produktu w $rodowisku czystego powietrza.
Dla pakowania w warunkach optymalnie
higienicznych strefa produktu jest przykryta
komora z laminarnym przeptywem czystego

powietrza obejmujaca cata przestrzen robocza.

Komora jest wyposazona w dwa typy filtrow:
dwa filtry wstepne oraz w filtr absolutny HEPA.
Znajdujacy sie miedzy filtrami  wentylator
wdmuchuje w przestrzen robocza maszyny
czyste powietrze klasy 5 wg normy ISO 14 644-

Naswietlanie promieniami UV

Ryzyko zanieczyszczeh pustych jeszcze
opakowan w  strefie pakowania niweluje
naswietlanie kubkdéw promieniami
Kryterium

naswietlania promieniami UV jest odlegtos¢

ultrafioletowymi. skutecznosci

lamp od naswietlanej powierzchni oraz
rozprzestrzenianie si¢ promieni na obszary
rozwigzaniach

naswietlania. Przy

standardowych do kubka o wysokosci 130 mm

4

trafia niewiele promieni UVC, co nie daje
gwarangji skutecznodci  naswietlania. Trepko
eliminuje to ryzyko oferujac specjalny system
naswietlania wysokich kubkdéw. Polega on na

,zanurzaniu” sie lamp - w cyklu pracy automatu

- w gtab opakowania dajac pewno$¢ dotarcia
promieni UVC nie tylko na dno, ale réwniez na

boczne powierzchnie.

Dejonizacja opakowan
Kolejng innowacja w ofercie Trepko
wspomagajaca bezpieczenstwo produktu jest
system dejonizacji opakowan. Dejonizacja
polega na usuwaniu jonéw z powierzchni ciat
statych, dzieki czemu zanieczyszczenia sa tatwo
usuwalne z obszardw pakowania produktu.
tadunku

elektrostatycznego jest zwiekszona poprzez

Wydajnos$é usuwania

przeptyw powietrza dejonizujacego. Jest on

celowo utrzymamy na niskim poziomie dla

oszczednosci energii.

Odsysanie zanieczyszczen

Nastepnym systemem gwarantujacym higiene
produktu jest uktad wysysania zanieczyszczen z
pustych jeszcze opakowan. Odbywa sie to

poprzez specjalng konstrukcje dysz ssacych

zanurzajacych sie w opakowaniu w cyklu pracy
automatu. Ustniki te potaczone z odkurzaczem
przemystowym, ktéry dzieki swojej konstrukgj,
moze by¢ instalowany nawet w warunkach
gdzie miejsce zastosowania jest ograniczone
(zwiaszcza pod katem wysokosci). Cichy silnik
tréjfazowy o mocy 1,6 kW umozliwia
nieprzerwang prace, a podstawowe cechy, takie
jak: niewielkie rozmiary, wysoka trwatos¢ i
odpornos$¢ na czynniki zewnetrzne, czyni go

idealnym rozwiazaniem w $rodowiskach, gdzie

—azatem

generowany jest pytiniewielkie $cinki

réwniez w przemyséle spozywczym.
Wyposazenie w manualny otrzasacz filtra
gwarantuje eliminacje ryzyka wystapienia
zanieczyszczen w opakowaniu tuz przed

pakowaniem produktu.

System mycia CIP

Coraz wieksza dyskusje poza zachowaniem
higieny podczas pakowania wywotuje jakos¢ i
sposoby mycia automatdw. Specjalna
konstrukcja automatdw Trepko nie pozostawia
tzw.,,martwych punktdw' mycia w orurowaniu
podczas mycia CIP Dodatkowo, na zyczenie
klientéw, Trepko oferuje zawory gniazdowe. Ich
higieniczna konstrukcja czyni je idealnym
rozwiazaniem dla przemystu spozywczego.
Ponadto istnieje mozliwo$¢ petnej
automatyzacji i sterowania nimi z panelu
operatorskiego gwarantujac bezpieczenstwo |

petna kontrole dziatania systemu mycia CIP

Stacja nagazowywania
Kolejnym elementem zachowania

bezpieczenstwa produktu jest wykonywana



przez Trepko stacja nagazowywania. Zespdt ten
stosuje sie w celu wydtuzenia czasu
przydatnosci  produktu do spozycia.Proces
nagazowywania ma trzy fazy. W pierwszej
nastepuje przeptukanie pustego kubka
mieszanka gazu w celu usuniecia z kubka tlenu.
Kolejna fazg jest wprowadzenie mieszanki
gazéw obojetnych do przestrzeni roboczej
automatu. Gaz wdmuchiwany jest do kubka
przed zadozowaniem produktu oraz podczas
przemieszczania go do stacji naktadania platynki.
Po natozeniu platynki na kubek do przestrzeni
pomigdzy powierzchnig produktu a platynka
wtryskiwany jest gaz obojetny. Istnieje

mozliwo$¢ regulacji czasu i ilosci

wtryskiwanego gazu z pulpitu operatora.

Perhydrol

Trepko w swojej gamie opdji higienicznych
proponuje takze sterylizacje kubka poprzez
wtryskiwanie roztworu H202. Roztwdr
perhydrolu jest dostarczany do maszyny przez
uzytkownika, nastepnie wtryskiwany do
kubkdw przez specjalne dysze rozpylajace. llos¢
wtryskiwanego roztworu zalezy od wielkosci

kubka. Na kolejnych trzech stacjach kubki sa

osuszane goracym powietrzem az do

catkowitej eliminacji perhydrolu. Specjalny

system wentylacyjny usuwa opary z komory

sterylizacji. System jest zgodny z
obowiazujacymi normami dotyczacymi
dopuszczalnej ilodci i stezenia substancji

szkodliwych w opakowaniu.

Stacja kontroli szczelnosci

Producent artykutdw spozywczych nie moze
pozwoli¢ sobie na straty z tytutu nieszczelnie
zamknigtych opakowan. Gwarancje rzetelnego
zamknigcia daje klientom Trepko dzigki
innowacyjnemu

systemowi sprawdzania

szczelno$ci  zgrzewu opakowan. System
czujnikédw indukeyjnych wyklucza mozliwos¢

wadliwego zamkniecia opakowania, a

dodatkowy ukfad sterownika umozliwia
eliminacje wybrakowanych opakowan podczas
cyklu pracy maszyny — bez zatrzymywania jej —
utrzymujac tym samym wydajnos¢ i
efektywnos¢ automatu Trepko.

Gtéwnym potencjalnym zrddtem
zanieczyszczeh produktéw spozywczych
podczas ich produkcji jest czynnik ludzki.
Ograniczenie dostepu do otwartego
opakowania oraz petna automatyzacja procesu
sa zatem czynnikami chroniacymi  produkt.
Dlatego Trepko rekomenduje zakup w pefni
zautomatyzowanych linii pakujacych poczawszy
od automatéw do pakowania jednostkowego

po paletyzacje opakowan zbiorczych. B

Nowe rozwigzanie w ofercie

TREPKO

Firma TREPKO rozszerzyfa oferte produktowa o nowe urzadzenie do formowania, napetniania i zgrzewania porgji keteringowych.

seria 900

automaty do formowania, napetiania i zamykania

umozliwiatatwa zmiane rozmiaru opakowania.

w kartony.

Urzadzenie posiada wszystkie funkcje standardowe stosowane w pozostatych maszynach oferowanych przez TREPKO. Seria 900
przeznaczona jest do pakowania porgji kateringowych tj;, margaryny, masta, dzemdw, past oraz inne produkty o podobnej

konsystencji. Wydajno$¢ maszyny wynosi od 80 do 200 opakowarn na minute. Konstrukcja oraz sterowanie maszyny

Istnieje mozliwos¢ zintegrowania maszyny FFS z urzadzeniem przeznaczone do pakowania zbiorczego

W celu uzyskania wigcej informacji prosimy o kontakt z biurem regionalnym TREPKO lub odwiedzi¢

nasza strone internetowa www.trepko.com |




Innowacje w maszynach do

Automaty Trepko typu PMG sa przeznaczone do pakowania w kostki rozmaitych artykutow spozywczych. Roézne
systemy podawania produktu pozwalaja na pakowanie szerokiego zakresu wyrobéw, w tym masta naturalnego, ttuszczu
mlecznego z dodatkiem olejow roslinnych, margaryny, twarogu, mielonego migsa, smalcu, drozdzy i innych. Seria PMG
jest wynikiem 40 lat doswiadczen w dziedzinie konstrukgji i produkcji automatow do pakowania i formowania w

kostki, ktére w potaczeniu z najnowszymi technologiami sterowania i wytwarzania dostarczaja unikalnych rozwiazan,

tworzac réznorodna i solidng oferte tego typu automatéw na rynku.

seria PMG 5
kostki familijne (500 - 2000g)

Rozwijajacy sig rynek spozywczy stawia nowe wymagania, przescigajac
sie w coraz bardziej innowacyjnych ksztattach i rozmiarach kostek. Tym
potrzebom odpowiada rozwiazanie proponowane przez firme TREPKO
w postaci maszyny formujacej i pakujacej w kostki PMG5. Automat zostat
stworzony z mysla o powiekszonych opakowaniach ,rodzinnych”.
Pozwala na zapakowanie kostek jednokilogramowych oraz nietypowych

kostek p&tkilogramowych o wymiarach:

= dhugos¢: od 100 do 240mm
" szeroko$¢:od 40 do 100 mm
" wysoko$¢: od 40 do 100 mm

u
Uniwersalno$¢ takiego automatu gwarantuje zatem mozliwos¢

pakowania kostek w zakresie 250-2000 kilogramoéw, a réznorodnosé

. seria PMG 4

mata kostka (10-50g)
Trepko w swojej gamie automatéw do pakowania i formowania w kostki
oferuje automat dwurzedowy PMG4 do pakowania kostek [0-50g.
Jest to odpowiedz na zapotrzebowanie rynku na popularne, szczegdlnie
w branzy hotelowej i turystycznej, kostki o masie odpowiadajace;
pojedynczej porcji produktu. Podawanie materiatu opakowaniowego
odbywa sie z jednej, wspdlnej dla dwdch tordw rolki. Nadruk moze miec
charakter ciagly lub podwdjny nadruk jednostkowy ze znakiem foto.
Rolka jest rozwijana wg systemu jednorzedowego. Nastepnie
z odwinigte] tasmy odcinane sa, na wymagana dtugos¢, arkusze
opakowaniowe - jako podwdjne dla dwdch réwnolegle tworzonych
opakowan. Pozwala to na znaczne skrécenie czasu wymiany materiatu
opakowaniowego oraz ustawier automatu podczas zmiany formatéw
kostki. (zdjecie papieru). Tak jak we wszystkich automatach serii PMG
kostki moga by¢ zawijane w materiat opakowaniowy typu tradycyjna folia

aluminiowa, folie oparte na sktadnikach mineralnych, papier

pergaminowy, papier powlekany lub inny o podobnych wiasciwosciach.

zastosowan znacznie skraca okres zwrotu inwestycji. Specjalna budowa
automatu oraz sterowanie pozwala na szybka zmiane wysokosci kostki.
Natomiast zastosowana konstrukcja jednorzedowa zapewnia krétki czas

wymiany oprzyrzadowania na inng wielkos$¢ lub ksztatt kostki, ktdre moga

przybiera¢ forme zaréwno tradycyjna jak i owalna.

Mozliwe wielkosci opakowania na tym automacie to:

= dhugos¢: 0d20 do 65mm
= szeroko$¢:od 20 do 40mm
= wysokosé: od 8 do 30mm

Automat do pakowania kostek 10-50 g jest zintegrowany ze specjalnym
p&fautomatem do uktadania i sztaplowania kostek. Takie urzadzenie
grupujace pozwala na otrzymanie wybranego uktadu kostek do
pakowania zbiorczego. Kostki wychodza z automatu pakujacego w
dwdch liniach, a nastepnie sa ukfadane w zadany wzér i. Po otrzymaniu
odpowiedniej ilosci warstw operator musi jedynie natozyé wczesdniej
przygotowany karton na gdre specjalnie zaprojektowanego uchwytu i
manualnie przewrdci¢ go o 180 stopni. Wynikiem tego jest znaczne

podniesienie efektywnosci procesu pakowania, jak réwniez optymalizagji

kosztéw zwigzanych z ta operacja.




_
formowania i zawijania

seria 800, typ 822

wysoko wydajny automat do formowania i owijania
do 240 kostek/min.

W tym roku Trepko wyprodukowato i wprowadzito na
rynek pierwsze egzemplarze nowej generacji D
automatéw do pakowania w kostki — serie 800.
Pierwsze urzadzenie tej serii, maszyna typu 822
przeznaczona jest do formowania i owijania kostek o
gwarantowanej wydajnosci eksploatacyjnej do 240
kostek/minute, w zaleznosci od produktu oraz

materiatu opakowaniowego.

Automaty juz znalazty swoich nabywcdw, miedzy
innymi na rynku austriackim. Nowoczesne rozwiazania
w  zakresie sterowania i napeddw zapewniaja
niezawodna prace automatu przy zachowaniu
pozadanego ksztattu kostki oraz jej dobrego
wypehienia.

W rozwigzaniach konstrukcyjnych automatéw serii PMG
zastosowano obecnie kreowane napedy i nowosci w

dziedzinie sterowania i procesu konfekcjonowania —

adekwatne do wysokiego poziomu techniki oraz higieny
pakowania. Stosowane rozwiazania gwarantuja wysoka jako$¢ i
stabilno$¢ procesu pakowania poprzez poprawne uksztattowanie i

zawiniecie kostek oraz niskie koszty obstugi i konserwacji.

Dodatkowo istnieje mozliwos¢ integracji, zaréwno istniejacych automatdw, jak
i nowych, z automatami do pakowania zbiorczego w kartony oraz uktady paletyzatordw, podnoszac tym samym warto$¢ oferty Trepko o jej
kompleksowos¢. m




A

Swiezos¢ i atrakcyjno$é? To surowki
| satatki pakowane przez Trepko!

| ,,Powiedz mi, co jesz,a powiem ci,czym jestes.”. To stynne stwierdzenie XIX-wiecznego epikurejczyka i gastronoma

— Brillant-Savarina — stato si¢ mottem nowoczesnego, zdrowego stylu zycia. Dla rosnacej liczby innowacyjnych
producentow artykutdw spozywczych stato si¢ rowniez
przestanka wprowadzenia na rynek nowych

kategorii produktow, ktorych gtownymi
cechami jest $wiezos¢ i wartosci
odzywcze.

W odpowiedzi na ten trend Trepko
przystosowuje swoje urzadzenia do
nowych potrzeb klientéw. Rozszerzylismy
nasza oferte o rozwigzanie pozwalajace na
pakowanie szerokiej gamy suréwek ze $wiezych
warzyw oraz bardziej tradycyjnych safatek (z

majonezem lub innymi sosami). Produkty te moga by¢ pakowane w gotowe
pojemniki o réznych ksztattach, ktdre sa zamykane przygrzewana platynka oraz —
opcjonalnie —wieczkiem plastikowym.

W ofercie Trepko znajduja sie urzadzenia zaréwno dla matych i $rednich, jak i duzych producentdw, tak wigc zawsze mozemy dostosowac predkosé
pakowania do wydajnosci linii produkcyjnej. Gwarantujemy wysoka dokfadnos¢ pakowania przy zachowaniu statej relacji pomiedzy czedcia stata i
ptynna produktu. Co wiecej, dzieki unikalnej konstrukgji mieszadta zarédwno kawatki warzyw, jak i sos sg réwno roziozone w opakowaniach. Kluczowa
zaleta rozwiazania jest zachowanie struktury produktu, co czyni go réwnie atrakcyjnym jak

domowa surdéwka.

System dozowania dla produktéw tego typu moze zostal przystosowany do mycia w
systemie zamknietym (CIP) oraz wyposazony w funkcje wtrysku gazu obojetnego.
Pakowanie moze réwniez odbywac sig z atmosferze modyfikowanej, dzigki czemu eliminuje
sie powietrze z przestrzeni pomiedzy produktem a platynka. Gaz obojetny jest wtryskiwany
pod wstepnie przygrzana platynke, co pozwala na wydtuzenie okresu przydatnosci do

spozycia oraz na uzyskanie Swiezego wygladu produktu.

Mamy nadzieje, ze inspiracji dostarczy Panstwu nie tylko powyzszy przykfad, ale réwniez

strategia firmy Trepko polegajaca na wspieraniu wszelkich innowacji produktowych.
Wspdlnie z naszymi klientami jesteSmy gotowi urzeczywistnia¢ nawet najbardziej

skomplikowane pomysty. =
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Wspolnie z moelkerei-industrie z wizyta w Apostel Joghurt Produktions GmbH

Rozwigzania adekwatne do potrzeb

Apostel stawia naTrepko

Jako$¢ i absolutna $wiezo$¢, uzyskiwana przy
pomocy niezawodnej techniki, tak w skrécie
brzmi recepta sukcesu firmy Apostel Joghurt
Produktions GmbH. Mafa firma w Garbsen
przerodzita sie w absolutnego specjaliste
$rédziemnomorskich produktdw mleczarskich.
Oprdécz $rédziemnomorskich
Apostel wytwarza w Garbsen wiasny jogurt,
kwasna $mietane i zaziki. Obrdt firmy to ok. 45

specjatéw

miliondw euro.20 z 70 pracownikdw pracuje w
nowoczeénie wyposazonej mleczarni, ktéra
skupuje surowiec do produkcji od innych
mleczarni - pasteryzowane mleko i $mietane
(ok.20 minkg/ rok).

Swiezos¢ i mikrobiologia
Sposrdd
Apostel wyrdznia sie wypracowanym

innych producentdw
przez lata, niezwykle wysokim
standardem higieny. Rudolf Dorfel,
zarzadzajacy przedsiebiorstwem od
roku 1996, méwi:,,U nas niezmiernie wazne sa
Swiezo$¢ i stan mikrobiologiczny. Tylko w ten
sposéb mozemy dostarcza¢ gwarantowana
jakos¢, dzigki ktdrej z matego gracza stalismy sie
liczacym sie na rynku producentem niszowych
produktéw.” W trakcie zwiedzania zaktadu
mozna byto przekonac sig, ze nie sa to puste
stowa. Swiezszych i smaczniejszych zazikéw nie
znajdziecie Panstwo u zadnego innego
producenta. Apostel posiada wifasna uprawe
ogérkéw i czosnku w Hiszpanii. Ogoérki sa
dostarczane jako towar $wiezy, nastgpnie sa
oczyszczane, krojone w cienkie paski i
bezposrednio dodawane do biate]
Podobnie wyglada obrdbka czosnku. Mimoiz

masy.

po wymieszaniu sktadnikéw produkt nie jest
podgrzewany, Apostel zapewnia 35 dni
przydatnosci do spozycia.

Technika napetniania

Duza role odgrywa tu réwniez technika
napemiania. Jako pierwsza mleczarnia w
Niemczech Apostel zainstalowat u siebie

automat rotacyjny firmy Trepko. Dwurzedowa

maszyna typu 230 uzywana jest wytacznie do
napetniania kilogramowych wiaderek.
Wydajnoé¢ to 4.000 wiaderek / h. Nie bez
przyczyny wybdr firmy Apostel padt wiasnie na
Dorfel:
doswiadczenie z automatami

Trepko. ,Mamy oczywiscie
réznych
producentdw. Nauczylismy sie, czego lepiej nie
instalowa¢. Ogdlnie mdéwiac w takie maszyny
wbudowane jest o wiele za duzo techniki. To
sprawia, ze staja si¢ one cigzkie w obstudze,
podatne na uszkodzenia i
rozbudowywalismy produkcje w roku 2007, po

zebranych doswiadczeniach

drogie. Kiedy

szukaliémy
alternatywy dla niemieckich producentdw. Jako

“ We like the construnction

of Trepko machines

Apostel’s CEO, Rudolf Dorfel

specjalista od ultra $wiezych produktéw
zwracalismy szczegdlng uwage na kwestie
czyszczenia, aby cafta linia - wiaczajac
napefnianie, posiadata nie tylko opcje CIP
(cleaning in place), ale réwniez SIP (sterilization
in place).Réwniez w tym wzgledzie zaciesnia sie
oferta linii napetniajacych...". Pierwszy kontakt
z Trepko Rudolf Dérfel zawdziecza prasie
fachowej, pdzniej nastapita wizyta na stoisku
Trepko na jednej z imprez targowych i
ostatecznie dwie wizyty u klientéw, w celu
obejrzenia maszyny w trakcie dziatania - w
Norwegii i Polsce. Wtedy Rudolf Dérfel i
Robert Helminski, kierownik produkcji w
Apostel, przekonali sie do oferty TREPKO.
Robert Helminski:,,Maszyny Trepko sg $wietnie
zbudowane, wszystko jest przejrzyste i fatwo
dostepne.W dodatku stosunek ceny do jakosci
jest odpowiedni. Automat pracuje cicho dzieki
technice serwo i w ciagu dwdch lat, w ktérych
na nim pracujemy ani razu nie wymagat
interwencji  serwisu. Pracuje absolutnie bez
usterek, co wcigz powtarza mi nasz zakfadowy
elektryk. Maszyna zostata swego czasu

zainstalowana, personel przeszkolony i od tego
czasu dziata." Apostel ceni sobie réwniez
rozwiazania w kwestii
czyszczenia — Rudolf Dorfel: ,Wszystko po

przezbrojenia i

prostu gra. Jesli zdecydujemy sie na jakakolwiek
wymiang lub zakup nowej maszyny, na pewno
W pierwsze
Trepko." Utrzymanie maszyny Trepko w ruchui

kolejnosci  zwrdcimy sie  do

ich konserwacja jest utatwiona. Firma uzywa
znanych, standardowych komponentdéw, co
utatwia wiele prac. Sterowanie automatéw
odbywa sie zasadniczo na bazie Siemens S7,
wiec réwniez w tej kwestii nie ma
niespodzianek. Tomasz Mierzwa, dyrektor
regionalny w Trepko, wyjasnia: Do
naszych maszyn dobieramy
sprawdzone czesci wysokiej jakosci .

Oczywiscie w sytuacji kryzysowej
,, zawsze jesteSmy dostepni. Nasz
oddziat w Polsce jest na tyle blisko
Niemiec, iz mozemy zawsze szybko i
skutecznie zareagowac " Na uwage

230
produkowana przez Trepko posiada specjalny

zastuguje fakt, ze maszyna serii

system odkazania opakowania. Sterylizacja
wiaderek, zakrywek oraz przestrzeni zamykanej
nastepuje przy uzyciu $rodka VWessogreen
produkgji AirSolutions.

Produkcja jogurtu

Apostel zwigksza liczbe produktéw bardzo
ostroznie, aby w dalszym ciagu méc wypemiaé
nisze produktami najwyzszej jakosci. Dorfel:
,Nie jesteSmy i nie bedziemy producentem
masowym!"* |

Apostels

Wszystko zaczeto sie 20 lat temu, kiedy to gosciom greckiego restauratora - Apostolous Papapostolou, szczegdinie zasmakowaty zaziki. Zachecili
Papapostolou, aby zaproponowat swoje specjaty réwniez poza restauracja. Z matej, kuchennej produkeji w 1994 roku powstato co$ wiekszego,
aby w koncu w 1996 roku w okregu przemystowym w Garbsen powstata
firma Apostel (od imienia zatozyciela). Zaktad stat sie w miedzyczasie
prawdziwa mleczarnia i swdj — $wiadomie ograniczony, asortyment
dostarcza gtéwnie do 3 sieci handlowych w Niemczech, eksportuje do
Danii, Hiszpanii, Francji, Austrii, Polski i Holandii. Dodatkowo do odbiorcéw
hurtowych dostarczane sa wiaderka 5 i | 0-kg.apostels.de
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Najwieksza linia pakujaca
do sera typu U.F. w mleczarni
Sabac

Mleczarnia Sabac posiada 20-letnia tradycje w produkcji sera i jest to jedna z pierwszych mleczarni, ktora rozpoczeta
produkcje petnotiustego biatego sera. Produkcja sera odbywa sie w petni zautomatyzowanej linii produkcyjnej, w
zamknietej strefie ze sterylnym powietrzem. Jest to supernowoczesna i najwieksza linia produkcyjna na swiecie.

Produkcja jest w petni zharmonizowana z natura bez zadnych sztucznych dodatkow i konserwantow.

Bogaty i delikatny smak w pofaczeniu z idealna réwnowaga pomiedzy lekko kwasna
i stona nuta wyrdznia produkt sposrdd innych i jest najbardziej ceniony przez
naszych klientéw. Wspétpraca nawiazana pomiedzy mleczarnia Sabac, a firma
Trepko doprowadzita do ogromnego kroku naprzéd w produkgji sera typu feta
w tej czesci Europy. Wspdipraca doprowadzita do zaproponowania klientom
nowych, bardziej praktycznych wielkosci opakowan 250g, 450g, i Ikg. Produkcja
oparta jest a maszynach do napetniania i koagulacji sera z ultrafiltracji przy

wykorzystaniu maszyn serii 300.

Starajac sie dopasowa¢ produkt do indywidualnych potrzeb swoich klientéw, Sabac
wprowadzit proces krojenia podczas napetnianiadla fatwiejszego wyjecia produktu

z opakowania.

Sabac, jako mleczarnia posiada petna kontrole nad wszystkimi etapami produkdji
sera, ktéra obejmuje réwniez produkcje wiasnych opakowan w Scidle
kontrolowanych warunkach sterylnych. Jest to jeden z kluczowych czynnikdw
osiagniecia jednolitej jakosci sera z wykorzystaniem wiasnej produkcji opakowania
zapewniajacego petna ochrong produktu.

Dzi$ mleczarnia Sabac jest jedna z $wiatowych lideréw na rynku producentéw sera

typu feta, a jej produkty takie, jak ser feta, ser Sirko oraz ser Ala, sa cenione nie tylko
w regionie, ale takze w pozostatej czesci Europy i poza nia. Zardwno ser Sirko, jak
i Ala kajmak pakowane sg na maszynach rotacyjnych Serii 200 wyprodukowanych
przez firme TREPKO.

Ciagly rozwdj mleczarni pozwala na wdrazanie coraz to nowszych rozwigzan i daje

mozliwos¢ podejmowania nowych przedsiewzie¢ biznesowych.

Szeroki asortyment produkowanych przez mleczarnie Sabak produktéw

ztatwoscia podbija rynek lokalny oraz stanowi ogromny potencjat eksportowy. m
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W seria 300

linia do napefniania i koagulagji sera typu U.F.




. Pracownicy

SLADAMI KOLEI TRANSSYBERY]SKIE])

Joanna Pacesz, Regionalny Dyrektor Sprzedazy

Kolej transsyberyjska to jedna z najwazniejszych,

najdtuzszych i najbardziej malowniczych tras

kolejowych na S$wiecie. Przemierza kontynenty,

przekracza 8 stref czasowych, biegnie niemal przez

potowe planety.

Moja podréz ta koleja, pociagiem o nazwie

,, TREPKO" trwa juz |5 lat. Pierwsze sprzedaze maszyn byty tam, gdzie swdj poczatek

ma ,,wielka syberyjska droga” - w stolicy Rosji, w Moskwie. Jadac z Moskwy do Kirowa

i dalej przez Perm, Jekaterinburg, Tiumien, Omsk, Novosybirsk, Krasnojarsk, Irkuck, Khabarovsk, Ussurijsk, az do Wiadywostoku.Wszedzie tam stychac

bijace serca maszyn TREPKO. To tylko niektdre , stacje TREPKO™ na trasie transsyberyjskiej, w Rosji jest ich znacznie wigcej. Zaufato nam ponad 120

rosyjskich odbiorcédw.WV rosyjskich zaktadach mleczarskich, tuszczowych, miesnych i drozdzowych pracuje ponad | 65 automatéw TREPKO.

Praca w firmie TREPKO daje mi nie tylko szanse na realizacje swoich zawodowych marzen, ale réwniez pozwala na rozwdj moich zainteresowan

zwigzanych z krajem, ktéry mnie fascynuje. m

BIZNESW ROZNYCH KULTURACH

Burcak ACIR, Regionalny Dyrektor Sprzedazy

Doktadnie pamigtam dzien, w ktérym zotatem zatrudniony jako kierownik sprzedazy w TREPKO A/S w Danii
4 lata temu. Bylo to dla mnie ogromne wyzwanie biorac pod uwage wymagajacy charakter pracy. Jest
oczywiste, ze to zajecie wymaga zapaty, pasji i ciezkiej pracy. Od poczatku mojej pracy w firmie TREPKO
odpowiadam za nasza dziatalno$¢ na rynku tureckim, greckim i cypryjski. Dzisiaj mdj zakres pracy jest szerszy i

obejmuje réwniez takie kraje ,jak:Iran, Korea Potudniowa,Algieria,Maroko,, Chiny, Indie.

Podrézowanie po $wiecie i poznawanie ludzi pochodzacych z réznych kultur jest idealna okazja do rozwoju osobistego, co scisle wiaze sie z planami

zawdowymi w biznesie migdzynarodowym. Jest to jednak tylko jeden z aspektdw mojej pracy, ale na pewno znaczacy, ktéry sprawia, ze jestem

spetniony jako pracownik. Bardzo dobrze zdaje sobie sprawe z faktu, ze rézni ludzie posiadaja rézne potrzeby dlatego moje codzienne zadania

wymagaja zrozumienia i przystosowania sie do réznych kultur . Zrozumienie i przystosowanie sie dobrze opisuje mdj spséb myslenia podczas

negocjacji oraz zawierania kontraktéw z nabywcami w réznych zakatkach Swiata.

GrupaTREPKO jest $wietnym miejscem pracy do rozwijania umiejetnosci komunikowania sie réznych sytuacjach i okolicznosciach. m

. Trepko na swiecie

Gtoéwna siedziba
TREPKO A/S
Kuldyssen 15-17
2630 Taastrup

Dania

tel. + 45 43 99 22 44
fax + 45 43 99 26 55

Biura regionalne

Wielka Brytania, Irlandia
TREPKO Limited

Marshall Way

Heapham Road Ind. Estate
Gainsborough, Lincolnshire
England, DN2I| IGD

Wielka Brytania

tel. +44 1427 612244

fax +44 1427 617797

Europa Srodkowo-Wschodnia
TREPKO Sp.z o.o.

ul. Roosevelta 116

62-200 Gniezno

Polska

tel. +48 61 426 50 41

fax +48 61 426 50 68

Szwecja

TREPKO AB
Maskingatan 2-4

Box 551,441 16 Alingsas
Szwecja

tel. +46 322 66 86 00
fax +46 322 66 86 90

Norwegia
TREPKO A/S
biuro regionalne
Rabbaveien 78
N-3515 Honefoss
Norwegia

tel. +47 91695577
fax +47 94761694

Bliski Wschod

i Afryka Pétnocna

TREPKO A/S - biuro regionalne
P.O.Box 58

Al-Andalus 11817

Kair - Egipt

kom.+20 122 32 19 274
tel./fax +202 227 34 613

Potudniowa

i Wschodnia Afryka
TREPKO Africa
P.O.Box 23396

001-00 GPO Nairobi
Kenia

tel. +254 720 773 154
fax +27 866 728 346

Ameryka Pétnocna
TREPKO North America
W3835 Hwy H

Fredonia

WI-53021

USA

tel./fax +1 (262) 339-5482
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