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PAKOWANIE KANAPEK | DAN GOTOWYCH

Linia urzadzen do formowania i zgrzewania opakowan kartonowych do kanapek i innych dan gotowych zostata
stworzona przez TREPKO w odpowiedzi na zapotrzebowanie intensywnie rozwijajacego sie rynku produktéw
gotowych. Opakowanie kartonowe dla tego rodzaju produktéw pozwala zwigkszy¢ ich wizualng atrakcyjno$¢ na pétce
sklepowe;.

TREPKO oferuje trzy rodzaje maszyn przeznaczonych do formowania i zamykania wykrojow kartonowych
dostosowanych odpowiednio do réznych wymagan produkceyjnych. Urzadzenia te zapewniaja wydajno$¢ na poziomie
0d 20 do 100 opakowan na minute. Umieszczanie produktédw w wykrojach odbywa sie recznie.

Jako alternatywe dla automatdw pakujacych, TREPKO oferuje pdtautomat typu 22S opracowany dla mniejszych
linii produkeyjnych.VW urzadzeniach tego typu operator umieszcza wykroje kartonowe w gniazdach stotu obrotowego,
podaje produkt do opakowania. Po automatycznym zamknigciu (zgrzaniu) operator odbiera gotowe opakowanie.
Szybko wymienne moduty urzadzenia pozwalaja na wykorzystanie réznych wymiardw wykrojow przy niewielkim czasie
przezbrajania.

Najnowszym rozwiazaniem wérdd maszyn pakujacych kanapki i dania gotowe sa dwurzedowe, liniowe automaty typu
412S oraz 4225, ktére samodzielnie pobieraja ze stosu i formuja wykroje kartonowe i - po recznym umieszczeniu
produktu ostatecznie zamykajg je w gotowe kartoniki.

W zaleznosci od zastosowanego systemu przesuwu (indeksowanie pojedyncze lub podwdjne) urzadzenia te
zapewniaja wydajnos¢ od 60 do 120 opakowan na minute. System prostej wymiany oprzyrzadowania umozliwia bardzo
szybkie przestawienie maszyny i pakowanie produktéw o réznych rozmiarach.
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SPECYFIKACJA 228 4128 422S

* Wydajnos¢:

- opak./min 16-20 (*) 60 120

- opak./godz. 960-1200 (*) 3600 7200

* Maksymalna szerokos¢ opak.(mm) 95 60-105 60-105

* Media:

- zasilanie elektryczne 240VAC+ N, I3 A 3x380-415V AC + N, I6A 3x380-415V AC+N, |6A
- sprezone powietrze (I/min) 65 300 400

(*) w zaleznoéci od umiejetnosci operatora
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