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seria 3000

maszyny do napefniania butelek;
myjki - napetniarki - kapslownice




seria 3000 - elastyczny wybor

Modutowa konstrukgja Serii 3000 pozwala na to,aby zaspokoié zréznicowane potrzeby w zakresie sterylizacji,napetniania
i zamykania butelek. Rozwiazanie to sprawdza sie zaréwno przy potrzebie niskiej, jakiwysokiej wydajnosci. Spemia takze
standardowe oczekiwania poziomu higieny czy Ultra Clean .

System CIP oraz system czyszczenia wnegtrza maszyny jest zautomatyzowany. Kazdy z nich uruchamiany jest przy
pomocy przycisku z panelu dotykowego, bez koniecznosci wykonania manualnej pracy przez operatora.

W celu wyeliminowania potencjalnych bteddw operatoréw podczas zmiany formatu, maszyna wyposazona zostata
w inteligentne czesci wymienne. Nawet w najwiekszych maszynach zmiana odbywa w sie w czasie krétszym niz 20 min.

Nasze rozwiazanie pozwala na zbudowanie kompletnych linii,zaspokajajacych Panstwa potrzeby produkcyjne, poczawszy

od napetnienia butelki Parstwa produktem, zamknieciu jej, zapakowaniu w karton,az do paletyzacji.

ZASTOSOWANIA

ZYWNOSC

Masto orzechowe
Oleje rodlinne
Majonezy

Sosy do satatek
Ketchupy




Rotacyjna maszyna do nalewania wagowego

CECHY | FUNKCJE

= Rewolucyjna gtowica napetniajaca,
wykorzystuje indywidualny system serwo jako
naped dla mechanizmu zamykajacego,
umozliwiajac bezproblemowe, wysokowydajne
napetnianie produktéw pieniacych sie.

= Bazujac na odczytach z bardzo czutego uktadu
wazenia, zaawansowany system kalkulacji i
komunikacji zapewnia optymalna kontrole
zaworu napetniajacego. Rezultatem jest nie
tylko wyzsza wydajnos¢ niz kiedykolwiek
osiagnigto na podobnych uktadach, ale takze
najwigeksza doktadnos$¢. W ten sposdb straty
produktu sg zminimalizowane.

= Zawdr sterujacy zmiennym przeptywem
zapewnia bezkontaktowe, nie okapujace
nalewanie, tworzac higieniczne $rodowisko
napetniania. Ponadto, nowa konstrukcja
zastepuje zbiornik wyréwnawczy
pierscieniowym kolektorem ci$nienia,
umozliwiajac w ten sposdéb staty nacisk na
zawory napefniajace, co powoduje szybsze i
doktadniejsze czyszczenie podczas CIP / SIP,

= Nowoczesny system przemieszczania butelek
pomiedzy sekcjami pozwala na napetianie
butelek o roznej pojemnosci na jednej
maszynie, co skutecznie eliminuje czas
przeznaczony na zmiane oprzyrzadowania.

KORZYSCI DLA KLIENTA

Precyzja napetniania

Napetnianie bezkontaktowe

Mozliwos¢ dozowaniu réznych formatéw butelek
Bezkontaktowe nastawy dla réznych objetosci

Kontrola jakosci — sprawdzanie doktadnosci
dozowania / system odrzutu

Ultra Clean



Rotacyjne maszyny do napetniania butelek

KORZYSCI KLIENTA

Szybka wymiana czesci zamiennych
Krdtki czas przezbrojenia produkgji

Plynne prowadzenie pojemnikéw (dolny lub gdrny
uchwyt)

Niskie koszty utrzymania i przestojéw

Wysokiej klasy systemy SIP i CIP zapewniajace
optymalny poziomu higieny

Zminimalizowanie strat produktu- brak pojemnika =
brak napetiania

Prosta obstuga maszyny za pomoca panelu
kontrolnego

Bezpieczne $rodowisko pracy zapewnione przez
catkowite zastoniecie przestrzeni roboczej ostonami,
ktdre spetniaja migdzynarodowe normy

Rdéznorodne opcje zakrecania i kapslowania
~ |

OPCJE

Myjki butelek i zakretek
W petni zautomatyzowane systemy CIP
Komora czystego powietrza z filtrami HEPA

Obrotnik pojemnikéw / automatyczny system
odrzucania

System dozowania azotu

WYDAJNOSC (BPH - butelek na godzine)

Wydajno$¢ maszyn od 1,500 BPH do 48,000 BPH.
Ostateczne predkosci uzaleznione sa od lepkosci
produktu, temperatury napefiania, charakterystyki

pienienia,jak réwniez od projektu butelki.




Liniowe automaty do napetniania butelek

FUNKCJE | CECHY

= Automat do napetnia obstuguje szeroka game
rozmiaréw butelek oraz wigkszo$¢ ptynnych
produktéw. Maszyna jest zaprojektowana tak, aby
mogta by¢ obstugiwana przez jednego operatora.

Urzadzenie jest proste w obstudze. Pozwala na
szybkie przezbrojenie maszyny pomigdzy réznymi
formatami butelek.

Nieskomplikowana procedura napetniania.
Pojemniki sa wprowadzane na przenosniku do
maszyny. W dalszej kolejnosci dysze napetniajace
zblizaja sie do kotnierza pojemnika, do ktérego jest
pompowana dokfadna ilos¢ produktu. Pdzniej
pojemniki sa uwalniane i rozpoczyna sie nastepny

= Objetos¢ napetniania jest fatwa do ustawienia dla

kazdej dyszy dozujacejindywidualnie

= Wysoko$¢ zaworu napetiania moze by¢
trudu regulowana

= Dostepny jest peten system CIP

= Predkos$¢ napetniania jest sterowana z przedniego

panelu

= Maszyna zostata wyprodukowana ze stali
daje gwarancje wysokiego

nierdzewnej, co
poziomu higieny i trwatosci

= Wszystkie parametry sg dostepne z interfejsu

ekranu dotykowego

PREDKOSCI OPREACY)NE

Zakres predkosci urzadzenia - od 450 BPH do
3,900 BPH . Ostateczne predkosci uzaleznione sa
od lepkosci produktu, temperatury napemiania,
charakterystyki pienienia, jak réwniez od projektu
butelki.




Sortowniki butelek i zakretek

SORTOWNIKI BUTELEK

Sortowniki sa zaprojektowane ze stali nierdzewnej
i moga obstugiwac szeroki zakres rozmiardw
i typéw butelek.

Maszyny sa w pemi zautomatyzowane. Poza tym
zostaty wyposazone w duzy kosz zasypowy do
butelek oraz winde. Szybka zmiana pomiedzy
réznymi typami butelek mozliwa jest dzieki
zastosowaniu prostego mechanizmu nastawnego,
ktéry pozwala na wykonanie drobnych korekt bez
koniecznosci wymiany czesci na maszynie.

Zasada dziatania maszyny jest mato skomplikowana.
Butelki przenoszone sa z kosza zasypowego na
obracajaca sie tarcze. Tam ustawiane sa do
pozadanej pozydji, a nastepnie uchwytem dolnym
lub za szyjke do transportera wejsciowego.

SORTOWNIKI ZAKRETEK

Wydajnos¢ do 700 zakretek na minute
Niskie koszty utrzymania

Proces bezpieczny dla zakretek poprzez
minimalizacje uszkodzen

Mozliwa integracja z winda podajaca zakretki

Butelki, ktére w danym przebiegu nie ustawity sie
poprawnie, wpadaja ponownie do kosza
zasypowego.Po czym procedura powtarzassie.

Predko$¢ przenosnika roztadowujacego jest
zsynchronizowana z predkoscia sortownika.
Tazkolei jest catkowicie kontrolowana przez dalsze
zapotrzebowanie na butelki. Caty proces
sortowania i pozycjonowania jest bezpieczny dla
butelek. Gwarantuje tez nienaruszenie powierzchni
butelek.

Ulepszona przestrzeh magazynowa zakretek
Mozliwa integracja ze stacja sterylizacji zakretek
Mozliwa obstuga wszystkich wymiardw pfaskich
zakretek od 28mm do 70mm




Systemy pakowania zbiorczego do integracji z automatami Serii 3000

Grupa Trepko oferuje szereg urzadzen wspomagajacych proces pakowania i zapewniajacych
automatyzacje catej linii.

Integracja Serii 3000 z automatami do pakowania zbiorczego w kartony Seria 710
oraz do owijania folig termokurczliwa Seria 730
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Skandynawia

Trepko A/S

Energivej 30

2750 Ballerup

Dania

tel. + 4543 99 22 44
E-mail: trepko@trepko.dk

Europa Srodkowo — Wschodnia
Trepko S.A.

ul. Roosevelta | 16

62-200 Gniezno

Polska

tel. + 48 61 426 50 41

E-mail: info@trepko.pl

Maszyny Aseptyczne
Trepko Aseptic

oddziat Swierklany
44-266 Swierklany

ul. Przemystowa |
Polska

tel. +48 32 4302476
E-mail: info@trepko.pl

Brazylia

Trepko do Brasil Ltda

Rua Brasholanda, 240

Pinhais, Parand

Zip code 83322-070

Brazylia

tel. +55 41 3513-5100
E-mail: vendas@trepko.com.br

DACH

TrepkoA/S

Biuro Regionalne DACH
Hinterbacher Str |.
D-87439 Kempten/ Niemcy
Tel: +49 831 527 123 58
Kom.: +49 151 434 099 30
E-mail: tesma@trepko.com

Wielka Brytania, Irlandia,
Australia i Nowa Zelandia
Trepko UK Limited

Marshall Way

Heapham Road Ind. Estate
Gainsborough, Lincolnshire
Wielka Brytania, DN2 | 1GD
tel. +44 1427 612244

E-mal: info@trepko.co.uk

Ameryka Lacinska i Pétnocna
Trepko Inc.

5903 Johns Rd.

Tampa, FL, 33634

USA

tel. +1 813 443 0794

E-mail: salesusa@trepko.com

Afryka Subsaharyjska
Trepko / Filmatic

130 Jan van Riebeek Drive
Paarl, Western Cape, 7646
RPA

tel. +27 (0) 21 862 2192

E-mail: sales@filmatic.com

Bliski Wschod, Afryka Potnocna
Trepko A/S

Biuro Regionalne

Kair/Egipt

tel. +20 100 015 1378

E-mail: afk@trepko.dk

Worldwide supplier
o/[ fillinglpackaging machines




